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          *1功能模块:YE.EIO01.0006                 *2  控制器：YQ.IPC02.0023

 

控制示意图

xAPP

多芯线缆 VGA/HDMI

其他
场景

汽车
制造

厨具
五金

电子
电器

新能源
领域

家电
制造

KW100总线型激光焊接数控系统
Laser Welding System

嘉强（上海）智能科技股份公司

TCP/IP（OPCUA/Modbus）

激
光
水
冷
一
体
柜

振
镜

控
制
器

功
能
模
块

送
丝
机

手
轮

驱动/电机

视觉相机

*1

*2

*篇幅有限，其它行业应用案例请联系销售获取。广泛用于各平台焊、机加工领域

搭配BSE200功能模块



焊接系统人机界面01 多种类型焊接平台02

支持二开和定制03

总线型激光焊接数控系统 硬件

▎支持双振镜控制（XY2-100协议）

▎EtherCAT通讯+Modbus通讯（3网口）+RS485/232

▎DC24V电源供电，±15V振镜电源输入

▎可组态屏脱机控制

▎PSO功能可选

▎14-11标准输入输出

BSE200振镜焊接控制盒

EDS3030功能模块

▎标准EtherCAT总线，灵活拓扑

▎28-24输入输出，输入PNP/NPN可选

▎双通道激光功率控制（2PWM+2模拟量输出）

▎1路通用轴控制接口，支持编码器输入

 

▎Linux操作系统

▎工业IPC架构，无风扇低功耗

▎Inter处理器+4G内存+128G存储

▎支持定制

▎OPC-UA/Modbus/EtherCAT通讯协议

▎标准24V供电 

XS7智能焊接控制器

提供配置式界面开发工具和通用的PLC程序编辑
器，提供DEMO、开发指导、定制化开发，保护客户
核心工艺和技术。

针对焊接行业使用习惯、低应用门槛的操作需求，
采用交互式示教界面，无代码编程完成焊接程序编辑。

标配四轴联动+四工位的EtherCAT总线控制方案。
提升客户接线及调试效率。多工位辅助治具逻辑动作配置。

灵活送丝控制04

四轴RTCP控制05

支持市面上常见的送丝机构（直流送丝，步进/伺服送
丝）伺服抽送丝控制，送丝速度可调节，旋转送丝轴切
线自动跟踪算法：恒定送丝方向。

运动轴及激光控制结合，拐角及折线激光能量
跟随速度/位置/时间变化，解决位置突变导致
的激光过烧。

自动送丝控制（可旋转跟踪）

摆动焊接头控制06

-

程序号                        程序2

焊接方式             连续直线
直线长度: 0mm               
半径:  0mm                          

起始角:  0°                            
旋转角度:  0°                      

频率:  50HZ                       
X/Y轴偏置:  0/0mm     

∞ C

S

图形参数设置

针对焊接间隙过大，熔宽＞激光光斑情况，
支持摆动焊接头的多种光斑摆动。

激光焊接工艺控制07

功能08

通过运动插补与焊接工艺的深度耦合，每秒1000次的焊
接位置与光功率的匹配计算，实现激光功率-运动轨迹动
态协同控制，确保焊接起始，中段，收尾的熔深熔宽品质。

系统功能

界面拖拽式示教

手轮示教、手轮进给

激光水冷一体机控制

IO逻辑控制/PLC编程

焊接头摆动控制

CCD视觉引导焊接

双振镜控制（选BSM-200模块）


